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Dosiersysteme:
A b f ü l l - u n d  V e r s c h l i e ß a n l a g e n

beutel

Linearwaage 

(2 Wiegeköpfe, 4 Wiegeköpfe)

Mehrkopfwaage

(10, 14 oder 20 Wiegeköpfe)

Z-Förderband

Inkl. Produkttrichter (150 L Volumen)

Zubehör & Systeme

Rotierender Sammelteller

Dosierschnecken (versch. Ausführungen)

Volumendosierer inkl. Produkttrichter



Peripheriegeräte:
A b f ü l l - u n d  V e r s c h l i e ß m a s c h i n e n

Referenzzeichnungen:
( A b g e s c h l o s s e n e  P r o j e k t e )

Datumsdrucker, Thermotransferdrucker, Inkjetdrucker

Labelautomat für vorgefertigte und bedruckte Etiketten

Zubehör & Systeme



Metalldetektoren & 
Kontrollwaagen:

Zubehör & Systeme

Domino 

Thermotransferdrucker

Metalldetektor inkl. Kontrollwaage

Metalldetektor
(prüft bis zu 100 Stück/Min)

Druck- und 
Röntgensysteme:

Savema

Thermotransferdrucker

Röntgeninspektionssysteme



Ausführungsvarianten:
A b f ü l l - u n d  V e r s c h l i e ß m a s c h i n e n

Low-Profile
(bei geringen Deckenhöhen)

Die Zuführung des Produktes erfolgt über ein Steigband zum Wiegesystem.
Das Produkt wird in einzelnen Kassettenfächern des Z-Einlaufbandes
abgewogen und Kassette pro Kassette wird mit jeder Rotation in den

Fülltrichter der 5. Station der AP-8BT transportiert und in den Beutel abgefüllt.

High-Profile

Die Zuführung des Produktes erfolgt

über ein Steigband bis hin zum

Dosier- / Waagensystem, welches

sich oberhalb der AP-8BT befindet.

Das Produkte wird direkt oberhalb

der 5. Station abgewogen und in

den Beutel dosiert.

Zubehör & Systeme
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u n d  S e r v i c e s ,

k o n t a k t i e r e n  S i e  u n s

g e r n e  u n t e r :

a l p h a - p a c k  G m b H  – s m a r t  p a c k a g i n g  s o l u t i o n s b y m a n u f a c t u r e r s

*Die Ausbringungsmengen pro Minute sind Mittelwerte, abhängig von Folientyp und -stärke,

Produktabmessungen und Maschinenhandling. Es ist nicht möglich alle Maximalabmessungen miteinander zu 

kombinieren. Technische Änderungen, Leistungswerte behalten wir uns ausschließlich vor. 

Über  a l pha-pack Gm bH

Mit jahrzehntelanger Erfahrung gehören die familiengeführten Herstellerunternehmen 
der Alpha-Pack Group zu den Pionieren der Verpackungsindustrie - wir leben 

Innovation und Fortschritt. Wir, als deutscher Standort der Alpha-Pack Group, haben 
unseren Firmensitz in Erftstadt, an dem wir Lager, Showroom und Bürogebäude 

angesiedelt haben. 
Wir bieten, als einziges Unternehmen am Markt, in unserer Firmengruppe 

Systemlösungen für den ganzheitlichen Verpackungsprozess, inklusive der passenden 
Verbrauchsmaterialien - Alles aus einer Hand, ohne Zwischenhandel. Dank unserer 

langjährigen Erfahrung am Markt, sind wir heute Experte auf dem Gebiet der 
Entwicklung, Herstellung und Vermarktung von Verpackungsmaschinen. Durch den 

Ausbau unseres ausgereiften und internationalen Marken- und Vertriebsnetzes, 
konnten unsere Verpackungsmaschinen bislang in mehr als 50 Länder und 

Regionen exportiert werden.
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